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M.12.01.01 ZBROJENIE PRETAMI STALOWYMI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wpykonania i Odbioru Robét
(STWIORB)

Przedmiotem niniejszej (STWiORB) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zbrojenia betonu stalg A-IIIN, w ,Przebudowa przepustu pod drogg gminng
w Makowicach (dz. nr 376).

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWIORB jest stosowany jako dokument odniesienia przy wykonaniu i odbiorze
robét wymienionych w D.M.U.00.00.00 pkt. 1.2, dla ktérych zgodnie z Projektem
Wykonawczym przewidziano zakres robot objety niniejszg STWiORB.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB
Roboty, ktorych dotyczy STWIORB dotyczg wszystkich czynnosci umozliwiajacych
i majacych na celu wykonanie robét zwigzanych z:
e przygotowaniem zbrojenia,
e montazem zbrojenia,
e kontrolg jakosci robot i materiatow,
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w D.M.U.00.00.00.

1.4.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub

zebrowane o $rednicy do 40 mm.

1.4.2. Partia wyrobu - wigzka drutéw tego samego gatunku o jednakowej

$rednicy nominalnej pochodzaca z jednego wytopu.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robdt i ich zgodnos$¢

z dokumentacjg projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Zastosowane materiaty muszg uzyskac akceptacje Inzyniera.
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2.2. Wymagania szczegoétowe
2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach mostowych
objetych zakresem Kontraktu nalezy stosowa¢ stal o charakterystycznej granicy
plastycznosci nie mniejszej od 500 MPa oraz w klasie ciggliwosci C.
2.2.2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte, zebrowane ze stali o nastepujacych parametrach:

e granica plastycznosci Re min.500 MPa,
e stosunek wytrzymatosci i granicy plastycznosci Rm/Re 1,15+1,35

e wydtuzenie catkowite przy maksymalnej sile Aqgt = 8%

e klasa ciggliwosci C

e wytrzymatos$¢ zmeczeniowa przy obcigzeniu maksymalnym
0,6Re i zakresie zmiany naprezen 150 MPa 2x10° cykli
e brak peknie¢ przy odginaniu prébek o kat 20° po zginaniu o kat 90°

Do wbudowania na obiekcie mozna zastosowaé¢ tylko stal zbrojeniowg
dopuszczong do obrotu i stosowania w budownictwie zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami, posiadajacq oznakowanie CE Ilub oznaczong znakiem budowlanym wraz
z dotgczonym atestem i certyfikatem zgodnosci albo deklaracjg zgodnosci.

Do zbrojenia betonu mozliwe jest zastosowanie zamiennie gatunkow stali (innych
niz okreslono w Dokumentacji Projektowej) zgodnych =z odpowiednimi normami
PN-EN - po zaakceptowaniu przez Projektanta i uzgodnieniu Inzyniera.

Nowe gatunki stali mogg by¢ stosowane pod warunkiem dopuszczenia ich przez
wiadze administracyjne na podstawie wynikéw badan wykonanych przez upowazniong
jednostke naukowo-badawczg, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

2.2.3. Wymagania przy odbiorze
Wytwdrca stali winien dotaczy¢ Swiadectwo Odbioru atest 3.1 (Badania
Hutniczego) wg PN-EN 10204 (atest hutniczy), w ktorym ma by¢ podane:

e nazwa wytworcy,

e Oznaczenie wyrobu,

e numer wytopu lub numer partii,

e wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowej,

e znak kontroli jakosci stwierdzajacy zgodno$¢ wyrobu z potwierdzonymi
wymaganiami,

e nazwa zamawiajgcego,

e masa partii,

e rodzaj obrébki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrabianych cieplnie).
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W oznaczeniu nalezy podac:
e nazwe wyrobu,
e S$rednica nominalna,
e dtugos¢ pretow,
e znak stali,
e znak obrdbki cieplnej,
e numer normy wg ktérej zostaty wyprodukowane

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wigzki pretow lub
kregu pretéw (po dwie dla kazdej wigzki) muszg znajdowacd sie nastepujace informacje:

e znak wytwoércy,

e S$rednica nominalna,

e znak stali,

e numer wytopu lub numer partii,

e znak obrobki cieplnej (w przypadku dostawy pretdw obrabianych cieplnie).

Nie ma koniecznosci badania stali zbrojeniowej spetniajacej wymagania
PN-91/S-10042 oraz -PN-H 93220:2006 (w przypadku stali o podwyzszonej ciggliwosci)
(z potwierdzeniem certyfikatem zgodnosci) lub posiadajacej Krajowa Ocene Techniczng
(z potwierdzeniem deklaracjg zgodnosci).

2.2.4. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia fundamentow , ptyt przejsciowych mozna uzywac
wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli nie stosuje sie potaczen
spawanych lub zgrzewanych.

Do montazu elementéw zelbetowych podpér i ustrojéw nosnych z uwagi
na wymagania architektoniczne nalezy stosowac druty nierdzewne lub opaski z tworzyw
sztucznych.

2.2.5. Materialy spawalnicze

Elektrody oraz inne materiaty do spawania nalezy stosowa¢ wedtug norm
przedmiotowych, odpowiednio do gatunku stali, metody i warunkdéw spawania,
po akceptacji Inzyniera.

2.2.6. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkifadek dystansowych z betonu lub
zaprawy oraz z tworzyw sztucznych. Podktadki z tworzyw sztucznych mozna uzywac tylko
do ustalania pionowych otulin.

Do ustalania otulin dla powierzchni elewacyjnych podpdr i ustrojow nosnych
nalezy stosowac podkfadki punktowe. Nie nalezy stosowac traconych podktadek w formie
pretéw stalowych zlokalizowanych w otulinie na widocznych powierzchniach. Liczbe
i rozstaw podparc¢ punktowych nalezy okresli¢ w Projekcie technologicznym uwzgledniajac

ciezar podpieranego zbrojenia oraz rodzaj poszycia szalunku oraz sposdb jego uzebrowania.
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3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D.M.U.00.00.00 “Wymagania
ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet uzywany do wykonania robét

Sprzet uzywany przy przygotowaniu zbrojenia na budowie i montazu zbrojenia
wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym.
W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi,
powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio

przeszkolone.

4. TRANSPORT
4.1. 0godlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano wD.M.U.00.00.00 “Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport sprzetu i materiatow

Materiaty mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je utozyc¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Ze szczegdélng ostroznoscig nalezy
podnosic¢ i uktadac szkielety zbrojeniowe, aby zapobiec ich przemieszczaniu.

Przewozenie stali na budowe powinno odbywac sie w sposdb zabezpieczajacy jq
od odksztatcen i zanieczyszczen. Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana
przed korozja w okresie przed wbudowaniem. Zbrojenie nie powinno znajdowac sie
w bezposrednim kontakcie z gruntem.

Nalezy dazy¢, by stal taka byta magazynowana w miejscu nie narazonym

na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano wD.M.U.00.00.00 “Wymagania
ogdlne” pkt 5.
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5.2. Zakres robot objetych STWIORB
5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i bfota.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta nalotem nie tuszczacej sie rdzy Stal
tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmrazacé strumieniem
cieptej wody. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna,
nalezy opala¢ az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety, uzywane do produkcji
zbrojenia, powinny by¢ proste.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm,
w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowaé. Prety ucina sie
z doktadnoscig do 1 cm. Giecie pretdw nalezy wykonywaé zgodnie z normg PN-S-10042.
Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o $rednicy d<16 mm.

Prety o $rednicy d > 16 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

taczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z PN-S-10042. Do zgrzewania
i spawania pretéw konstrukcyjnych moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy
odpowiednie uprawnienia.

5.2.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie przed zabetonowaniem powinno by¢ skontrolowane i odebrane przez
Inzyniera. Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywaé bezposrednio na deskowaniu (blasze
stalowej) lub na prefabrykacie wg naznaczonego rozstawu pretéw. Montaz zbrojenia
fundamentéw (przyczétkdw) wykonaé na podbetonie. Dla zachowania wiasciwej grubosci
otulenia pretéw betonem nalezy stosowac podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego
lub betonu. Szkielety zbrojenia mogg by¢ prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach
tych wezty na przecieciach pretéw powinny by¢ pofgczone przez spawanie, zgrzewanie
lub wigzanie na podwodjny krzyz drutem wigzatkowym. Uktad zbrojenia konstrukcji musi
umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg i powinna
wynosi¢ co najmniej:

e 0,07 m- dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,
e 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podp6r masywnych,

e 0,05 m - dla pretéow gtéownych lekkich podpér i pali,

e 0,04 m - dla strzemion lekkich podpdr i pali

e 0,03m - dlazbrojenia gtéwnego dzwigaréw,

e 0,025 m - dla strzemion dzwigarow gtdwnych i zbrojenia ptyt pomostéw.
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taczenie pretow za pomoca spawania.
W drogowych obiektach inzynierskich dopuszcza sie nastepujace rodzaje
spawanych potaczen pretow:
e czotowe, elektryczne, oporowe,
e naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
e naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
e zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
e zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
e czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,
e czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
e czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,
e zakladkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
e czotowe wzmocnione dwustronng spoing z miejscowym bokiem ptaskownika.

Nie nalezy spawac pretéw zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C.
taczenie pretéw na zaktad bez spawania.

Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pojedynczych
pretow prostych, pretéow z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutow w postaci petlic.
Potaczenia na zaktad pretéw gtdwnych nalezy wykonaé w miejscach i w sposob
okreslonych w projekcie wykonawczym lub technologicznym. Diugos¢ zaktaddw okresla
lub akceptuje Projektant Diugosci zaktadéw w potaczeniach zbrojenia nalezy obliczaé
w zaleznosci od ilosci tgczonych pretow w przekroju oraz ich wymaganej dtugosci
kotwienia wg normy PN-S-10042 p.12.8.

Dopuszczalny procent pretédw taczonych na zaktad w jednym przekroju nie moze
by¢ wiekszy niz:

e dla pretow zebrowanych 50%,
e dla pretow gtadkich 25%.

W jednym przekroju mozna taczy¢ na zaktad bez spawania 100% dodatkowego
zbrojenia poprzecznego, niepracujgcego. Odlegtos¢ pretow tgczonych w jednym przekroju
powinna by¢ tak dobrana, aby w przekroju ziacza zostata zachowana odlegtosc
od najblizszego preta nie mniejsza niz 2d jednak nie mniej niz 20 mm.

Kotwienie pretow.

Rodzaje i dtugosci kotwienia pretéw w betonie w zaleznosci od rodzaju stali i klasy
betonu nalezy oblicza¢ wg normy PN-S-10042 p. 12.6.

Minimalne dtugosci kotwienia pretéw prostych bez hakdw przyjmuje sie:

- dla pretow gtadkich sciskanych - 30 d

- dla pretéow zebrowanych Sciskanych - 25 d

- dla pretow gtadkich rozciaganych - 50 d

- dla pretow zebrowanych rozcigganych - 40 d (gdzie d - $rednica preta)
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. 0Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli  jakosci robét podano w  D.M.U.00.00.00
“Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Zasady kontroli jakosci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci okreslono w D.M.U.00.00.00
“Wymagania ogdlne” pkt 6.2.

Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana
przez Inzyniera i fakt ten potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Inzynier sprawdzi
zgodnos¢ utozonego zbrojenia z projektowanym i odpowiednimi normami.

Przedmiotem sprawdzenia powinny by¢:

e Srednice i ilos¢ pretow,

e rozstaw pretow,

e rozstaw strzemion,

e odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

e diugosé pretéw,

e pofozenie miejsc zakonczen lub odgie¢ oraz zakotwien pretéw,
e wielko$¢ otulin zewnetrznych,

e gatunek stali,

e powigzanie (potgczenia) zbrojenia miedzy sobg,

e pewnosci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania.

Sprawdzenie grubosci otuliny moze by¢ dokonywane przez Inzyniera rowniez
po betonowaniu przy uzyciu przyrzadéw magnetycznych.

Dopuszczalne tolerancje:

e rbéznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w belkach nie powinny przekraczac
+£1,0cm,
e rbéznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w ptytach nie powinny przekraczaé

+ 1,0 cm,

e rozstaw strzemion wzdtuz belek nie powinien réznié sie wiecej niz £ 2,0 cm,
e odchylenie od przewidzianego nachylenia wzgledem poziomu nie powinno

przekraczac 3%,

e roznice dtugosci pretéw, potozenie miejsc konczenia pretow lub odgie¢ nie mogg
przekraczac¢ + 5,0 cm.

e roznica w wymiarach oczek siatki nie wiecej niz = 0,5 cm,

e otuliny zewnetrzne powinny by¢ utrzymane w granicach wymagan projektowych

z tolerancja dodatnig 0,5 cm,

e liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na 20% wszystkich skrzyzowan

(25% na jednym precie),
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6.3. Pobieranie probek

Ogodlne zasady dotyczace pobierania prébek okreslono w D.M.U.00.00.00
“Wymagania ogolne” pkt 6.3

Pobieranie probek stali do badan nalezy wykona¢ w przypadku stali spetniajacej
wymagania okreslone-PN-H 93220:2006 lecz wyprodukowanych poza granicami Unii
Europejskiej.

Do badania nalezy pobra¢ probki wyciete z pretéw Ilub prefabrykatow
dostarczonych na budowe. Do badania nalezy pobra¢ 6 probek z kazdej S$rednicy
a na kazde 120 ton dostarczonych na budowe pretéow lub prefabrykatéw zbrojarskich
przewidzianych do wbudowania. Nie wymaga sie wykonywania badan oddzielnie dla
kazdego obiektu.

6.4. Badaniai pomiary

Ogdélne wymagania dotyczgace badan i pomiaréw okreslono w D.M.U.00.00.00
“Wymagania ogdlne” pkt 6.4.

Pobrane prébki nalezy podda¢ badaniom w celu:

e kontroli granicy plastycznosci
e wykonania badania na zginanie

Badania stali nalezy przeprowadzi¢ w niezaleznym laboratorium zatwierdzonym
przez Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Ogodlne wymagania dotyczace raportow z badan okreslono w D.M.U.00.00.00
“Wymagania ogdlne” pkt 6.5.

Protokdt z badan stali zbrojeniowej powinien zawierac:

e date wykonania badan,
e zakres badan,
e wyniki badan,
o stwierdzenie wad i odchytek przekraczajacych granice dopuszczalne,
e ocene komisji przeprowadzajgcej badania.
6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Ogodlne wymagania dotyczace badan prowadzonych przez Inzyniera podano
w D.M.U.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt 6.6. Badania kontrolne powinny by¢
wykonywane wg tej samej metody jaka byto okreslone przez Wykonawce.

6.7. Badania rozjemcze / arbitrazowe

Ogodlne zasady dotyczace przeprowadzania badan rozjemczych okreslono
w D.M.U.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt 6.7.

Badania rozjemcze i arbitrazowe mogg by¢ prowadzone dowolna metoda

niezaleznie od sposoby wykonywania badan przez Wykonawce.
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6.8. Certyfikaty i deklaracje

Ogodlne zasady dotyczace certyfikatéw i deklaracji okreslono w D.M.U.00.00.00
“Wymagania ogolne” pkt 6.8

Podstawowym dokumentem odbiorowym dla pretéw zbrojeniowych z godnie
z PN-EN 102004 jest Swiadectwo odbioru 3.1 wystawione przez Wytworce w ktérym
stwierdza ze dostarczone prety s zgodne z wymaganiami okreslonymi w zamodwieniu
i podaje wyniki badan
6.9. Dziennik budowy

Ogdélne zasady dokonywania wpiséw w dzienniku budowy oraz oséb
upowaznianych do wykonywani wpiséw okreslono w D.M.U.00.00.00 “Wymagania
ogdlne” pkt 6.9.

W dziennik budowy nalezy zgtosi¢ Inzynierowi do kontroli:

e przed wbudowaniem dostarczone na budowe prefabrykaty zbrojarskie i prety
zbrojeniowe

e przed betonowaniem zmontowane w szalunku zbrojenie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00.
"Wymagania ogolne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Roboty objete niniejsza Specyfikacjq podlegajq rozliczeniu:
e Prety zbrojarskie i prefabrykaty zbrojarskie dostarczone na budowe - jednostka
obmiarowa 1 kg
e Kompletne, zmontowane zgodnie z zasadami okreslonymi niniejszym STWiORB
i utozone w szalunku szkielety zbrojenia elementéw Zelbetowych gotowe
do betonowania - jednostka 1 komplet zbrojenia dla elementow

wyszczegdlnionych w ZPRS opracowanym przez Wykonawce.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady dokonywania odbioréw robot z podziatem na ich rodzaje okreslono
w D.M.U.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt 8.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia,
w ktére powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno
zawierac:

e znak wytworcy,

e S$rednice nominalna,
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e gatunek stali,
e numer wytopu i partii,
e znak obrébki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach
metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy tez preta.
8.2. Odbiory robét zanikajacych o ulegajacych zakryciu
Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany
przez Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbiér powinien polegac
na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z Dokumentami Wykonawcy i postanowieniami
niniejszej Specyfikaciji.
Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:
e zgodnos¢ ksztattu pretéw,
e zgodnosc¢ liczby pretéw i ich srednic w poszczegdlnych przekrojach,
e rozstaw strzemion,
e prawidlowe wykonanie hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien,
e zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia
8.3. Zgloszenie gotowych robét do obmiaru na potrzeby ptatnosci
miesiecznych
Na potrzeby ptatnosci miesiecznych zgtaszane do odbioru beda:
e Dostawy prefabrykatéw zbrojarskich i pretéw zbrojeniowych dostarczonych
na budowe
e Zmontowane i gotowe do zakrycia mieszankg betonowa szkielety zbrojeniowe
8.4. Dokumenty do odbioru roboét zanikajacych lub zgtaszanych do obmiaru
Dokumenty stanowigce podstawe do odbioru prac zanikajacych lub zgtaszanych
do obmiaru robdt gotowych na potrzeby ptatnosci przejsciowych sa:
e Atesty hutnicze 3.1, dokumenty W-Z i zestawienia stali dostarczonej na budowe
dla potrzeb sprzedazy materiatow dostarczonych na budowe
e Protokotu odbioru robot zanikajacych Ilub wpisy do Dziennika budowy

potwierdzajace prawidtowos$¢ wbudowania zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. 0Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Wymagania ogodlne dotyczace ptatnosci podano w STWIiORB D-M.00.00.00.
"Wymagania ogdlne" pkt 9.
Cena jednostkowa przypisana do wyszczegdlnionej w ZPRS jednostki obmiarowej
obejmuje:
e Zakup pretow zbrojeniowych, lub prefabrykatéw zbrojarskich

e Zakup dystansow, drutu wigzatkowego, elektrod
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10.
10.1.

10.2.

10.3.
1.

Badania kontrolne gdy zachodzi taka potrzeba.,
Zapewnienie bezpiecznych warunkdéw pracy zgodnie z przepisami BHP
Transport pionowy i poziomy, sktadowanie i montaz zbrojenia,

Czyszczenie zbrojenia gdy zachodzi taka potrzeba.

PRZEPISY ZWIAZANE
Akty prawne
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r.

w sprawie ogolnych przepiséw BHP ( tekst jednolity Dz. U. 2003 nr 169 poz. 1650)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania roboét budowlanych (Dz. U.
2003 nr 47 poz. 401);

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz. U. 2000 Nr 63, poz. 735, z p6ézn. zm:. Dz.U. 2019 poz. 1642;
Dz.U. 2015 poz. 331; Dz.U. 2014 poz. 858; Dz.U. 2013 poz. 528 ; Dz.U. 2012 poz.
608 ; Dz.U. 2010 nr 65 poz. 408 );

Zarzadzenia Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad

Brak zwigzanych zarzadzen
Polskie Normy
PN S 10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Wymagania i badania.
PN H 84023/01:1989 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogolne. Gatunki.
PN H 93220:2006 Stal B500SP o podwyzszonej ciagliwosci do zbrojenia
betonu - Prety i walcowka zebrowana.
PN-EN ISO 6892-1:2010 Metale. Proba rozciggania. Metoda badania w

temperaturze pokojowej

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN 10021:2009 Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobdéw
stalowych.

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali
konstrukcyjnych. Czes$¢ 1: Ogdlne warunki techniczne
dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali

konstrukcyjnych. Czes¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa.

Postanowienia ogdlne.
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10.
11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

24,

PN-ISO 6935-1:1998
PN-ISO 6935-1/Ak:1998

PN-ISO 6935-2:1998
PN-ISO 6935-2/Ak:1998

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999
PN-EN ISO 7438:2006Metale Préba zginania.

PN-EN ISO 15630-1:2011E

PN-EN ISO 15630-2:2011E

Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan -
Czes¢ 1: Prety, walcdéwka i drut do zbrojenia betonu
Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan -

Czes¢ 2: Zgrzewane siatki do zbrojenia

Polskie Normy — wycofane lub zastgpione

PN 91/S 10042

PN-H-01103  Stal.
PN-H-01104  Stal.
PN-H-01105  Stal.

PN-H-93200/00

PN H 93215:1982

10.4. Zwiazane STWIiIORB
10.4.1. M-00 00 00 Wymagania ogdlne

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Projektowanie.

Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco.
Wymiary.

Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
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